
第２版「機械製図　基本と応用」
訂正のお知らせ

以下のとおり、本書に誤りがありました。
謹んでお詫びするとともに、訂正いたします。

●192頁　表5.6「ユニファイ並目ねじ」の表中の値（２カ所）

●194頁　表5.8「管用テーパねじの基準山形，基準寸法および寸法許容差」
　左上の図中の値
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表5.8　管用テーパねじの基準山形，基準寸法および寸法許容差（JIS B 0203：1999）

［単位　mm］

ねじの
呼び (1)

ねじ山 基準径 基準径の位置 平行
めねじ
の

D，D2

および
D1 の
許容差
±

有効ねじ部の長さ（最小）
ねじ
山数
25.4
mm
に
つき

n

ピッチ
P

（参考）

山の
高さ

h

丸み
r

または
r´

おねじ おねじ めねじ おねじ めねじ
基準径
の位置
から大
径側に
向かっ
て　　

f

不完全ねじ部が
ある場合

不完全ねじ部
がない場合管端から 管端部

外径
d

有効径
d2

谷の径
d1

テーパ 平行
めねじ

テーパめねじ，
平行めねじ基準の

長さ

a

軸線方
向の
許容差

b

軸線方
向の
許容差

c

基準径の
位置から
小径側に
向かって
ℓ

管または
管継手端
から
ℓ'

（参考）

基準径ま
たは管・
管継手端
から

t

めねじ
谷の径

D
有効径

D2

内径
D1

R  1⁄16 28 0.9071 0.581 0.12 7.723 7.142 6.561 3.97 ±0.91 ±1.13 0.071 2.5 6.2 7.4 4.4
R ⅛ 28 0.9071 0.581 0.12 9.728 9.147 8.566 3.97 ±0.91 ±1.13 0.071 2.5 6.2 7.4 4.4
R ¼ 19 1.3368 0.856 0.18 13.157 12.301 11.445 6.01 ±1.34 ±1.67 0.104 3.7 9.4 11.0 6.7
R ⅜ 19 1.3368 0.856 0.18 16.662 15.806 14.950 6.35 ±1.34 ±1.67 0.104 3.7 9.7 11.4 7.0
R ½ 14 1.8143 1.162 0.25 20.955 19.793 18.631 8.16 ±1.81 ±2.27 0.142 5.0 12.7 15.0 9.1
R ¾ 14 1.8143 1.162 0.25 26.441 25.279 24.117 9.53 ±1.81 ±2.27 0.142 5.0 14.1 16.3 10.2
R 1 11 2.3091 1.479 0.32 33.249 31.770 30.291 10.39 ±2.31 ±2.89 0.181 6.4 16.2 19.1 11.6
R1¼ 11 2.3091 1.479 0.32 41.910 40.431 38.952 12.70 ±2.31 ±2.89 0.181 6.4 18.5 21.4 13.4
R1½ 11 2.3091 1.479 0.32 47.803 46.324 44.845 12.70 ±2.31 ±2.89 0.181 6.4 18.5 21.4 13.4
R 2 11 2.3091 1.479 0.32 59.614 58.135 56.656 15.88 ±2.31 ±2.89 0.181 7.5 22.8 25.7 16.9
R2½ 11 2.3091 1.479 0.32 75.184 73.705 72.226 17.46 ±3.46 ±3.46 0.216 9.2 26.7 30.1 18.6
R 3 11 2.3091 1.479 0.32 87.884 86.405 84.926 20.64 ±3.46 ±3.46 0.216 9.2 29.8 33.3 21.1
R 4 11 2.3091 1.479 0.32 113.030 111.551 110.072 25.40 ±3.46 ±3.46 0.216 10.4 35.8 39.3 25.9
R 5 11 2.3091 1.479 0.32 138.430 136.951 135.472 28.58 ±3.46 ±3.46 0.216 11.5 40.1 43.5 29.3
R 6 11 2.3091 1.479 0.32 163.830 162.351 160.872 28.58 ±3.46 ±3.46 0.216 11.5 40.1 43.5 29.3
注⑴　この呼びは，テーパおねじに対するもので，テーパめねじおよび平行めねじの場合は，Rの記号を Rc または Rp

とする。
備考　1．ねじ山は中心軸線に直角とし，ピッチは中心軸線にそって測る。
　　　2． 有効ねじ部の長さとは，完全なねじ山が切られたねじ部の長さで，最後の数山だけは，その頂に管または管

継手の面が残っていてもよい。また，管または管継手の末端に面取りがしてあっても，この部分を有効ねじ
部の長さに含める。

　　　3．a，f または t がこの表の数値によりがたい場合は，別に定める部品の規格による。
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太い実線は，基準山形を示す。
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表5.6　ユニファイ並目ねじの基準寸法（JIS B 0206：1973）

［単位　mm］

ねじの呼び（1） ねじ山数
25.4mm
につき

n

ピッチ
P

（参考）

ひっかか
りの高さ

H1

め　ね　じ
谷の径　D 有効径　D2 内径　D1

1 欄 2 欄 お　ね　じ
外径　d 有効径　d2 谷の径　d1

No. 1‒64 UNC 64 0.3969 0.215 1.854 1.598 1.425
No. 2‒56 UNC 56 0.4536 0.246 2.184 1.890 1.694

No. 3‒48 UNC 48 0.5292 0.286 2.515 2.172 1.941
No. 4‒40 UNC 40 0.6350 0.344 2.845 2.433 2.156
No. 5‒40 UNC 40 0.6350 0.344 3.175 2.764 2.487
No. 6‒32 UNC 32 0.7988 0.430 3.505 2.990 2.647
No. 8‒32 UNC 32 0.7938 0.430 4.166 3.650 3.307
No.10‒24 UNC 24 1.0583 0.573 4.826 4.138 3.680

No.12‒24 UNC 24 1.0583 0.573 5.486 4.798 4.341
¼‒20 UNC 20 1.2700 0.687 6.350 5.524 4.905
5⁄15‒18 UNC 18 1.4111 0.764 7.938 7.021 6.411
 ⅜‒16 UNC 16 1.5875 0.859 9.525 8.494 7.805
7⁄16‒14 UNC 14 1.8143 0.982 11.112 9.934 9.149
½‒13 UNC 13 1.9538 1.058 12.700 11.430 10.584
9⁄16‒12 UNC 12 2.1167 1.146 14.288 12.913 11.996
⅝‒11 UNC 11 2.3091 1.250 15.875 14.376 13.376
¾‒10 UNC 10 2.5400 1.375 19.050 17.399 16.299
⅞‒9 UNC  9 2.8222 1.528 22.225 20.391 19.169
 1‒8 UNC  8 3.1750 1.719 25.400 23.338 21.963

 1⅛‒7 UNC  7 3.6286 1.964 28.575 26.218 24.648
1¼‒7 UNC  7 3.6286 1.964 31.750 29.393 27.823
1⅜‒6 UNC  6 4.2333 2.291 34.925 32.174 30.343
1½‒6 UNC  6 4.2333 2.291 38.100 35.349 33.518
1¾‒5 UNC  5 5.0800 2.750 44.450 41.151 38.951
2‒4½ UNC  4½ 5.6444 3.055 50.800 47.135 44.689

2¼‒4½ UNC  4½ 5.6444 3.055 57.150 53.485 51.039
2½‒4 UNC  4 6.3500 3.437 63.500 59.375 56.627
2¾‒4 UNC  4 6.3500 3.437 69.850 65.725 62.977
3‒4 UNC  4 6.3500 3.437 76.200 72.075 69.327

3¼‒4 UNC  4 6.3500 3.437 82.550 78.425 75.677
3½‒4 UNC  4 6.3500 3.437 88.900 84.775 82.027
3¾‒4 UNC  4 6.3500 3.437 95.225 91.125 88.377
4‒4 UNC  4 6.3500 3.437 101.600 97.475 94.727

注⑴　1欄を優先的に，必要に応じて 2欄を選ぶ。
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太い実線は，基準山形を示す。
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注）「ℓ」ではなく数字「1」が正しい。


